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} Do
ANSI B 16.5
‘ Raised i Approx.
Pipe Flange . Hub Faco Drilling Template Weight_
Nom. oD D J b h m g Num- | | K ~
Size in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
| mm mm mm mm mm mm mm 2 mm mm Kilo
1o/ | 084 3.50 0,88 0,44 062 ' 1,19 1,38 4 0,62 2,38 0,9
21,3 88,9 224 | 11,2 157 | 302 35,1 15,7 60,5 0, 39
34" 1,05 3,68 1,09 0,50 0,62 1,50 1,69 4 C,62 2,75 1,2
26'7.. 1l 98.6 277 12,7 187 38,1 o2 429 15,7 69,9 0,56
1'7 1315 425 1,36 0,56 0,69 1,94 2,00 4 0,62 3,12 1,7
334 108,0 34 5 14,2 17,5 49 3 50,8 157 | 79,2 0, 78
11/4" 1,66 4,62 1,70 0,62 0,81 2,31 2,50 4 0,62 3,50 23
42,2 1173 43,2 15,7 ‘ 20,6 58,7 635 | 15,7 88,9 1 03
11" 1,90 500 | 195 0,69 0,88 2,56 2,88 4 0,62 3,88 29
48‘,3 127.0 495 17,5 224 65,0 73.2 - 15,7 98,6 1,32
o7 2375 | 6,00 2,44 0,75 1,00 3,06 3,62 4 0,75 4,75 45
60,3 1524 | 62 0 19,1 254 | 747 91,8 19,1 | 1207 2,06
21/, | 2,875 7.00 2,94 0,88 42 3,56 412 4 0,75 5,50 7,2
LB 73,0 177 8 74.7 224 | 284 90,4 104,6 19,1 1397 | 3 28
3" 3,50 7,50 3,57 0,94 1,19 4,25 5,00 4 0,75 6,00 8,5
889 | 1905 90,7 23,9 30,2 108,0 127.0. | 19,1 152.4 3,85
315" 4,00 8,50 4,07 0,94 1,25 4,81 550 | 8 0,75 7,00 10,6
1016 | 2159 | 1034 | 239 318 | 1222 | 1387 | 19,1 1778 | 481
4" 4,50 9,00 © 4,57 0,94 1,31 5,31 6,19 8 0,75 7,50 11,7
114,3 228.6 116,1 23 9 333 134,9 157,2 19,1 190,5 5,30
B 5,563 10,00 5,66 0.94 1,44 6,44 7.5 8 0,88 8,50 134
141,3 254.0 1438 23,9 366 | 163,6 185,7 22,4 2159 | 6,07
6’ 6,625 11,00 6,72 1,00 1,56 7,56 8,50 8 0,88 9,50 16,4
168,3 2794 170,7 25,4 396 | 1920 2159 22 .4 2413 7,45
8" 8,625 13,50 872 | 1,12 1.75 9,69 10,62 8 0,88 11,75 | 267
2191 | 3429 | 2215 28,4 445 246,1 269,7 | 224 298,5 12,1
10" 10,75 | 16,00 10,88 1,19 1,94 12,00 1275 | 12 1,00 14,25 36,3
273 406,4 276.4 30,2 | 493 304,8 323,9 25 4 362 0 16,5
12 12,75 18,00 12,88 1,25 2,19 14,38 15,00 12 1,00 17,00 LYY
323,8 4826 327,2 318 55,6 365,3 381,0 25,4 431,8 26,2 |
14" 14,0 21,00 14,14 1,38 2,25 15,75 16,25 12 112 18,75 76,2
| 355,6 5334 | 3592 35,1 57,2 400,1 4128 | 28,4 476,3 34,6
16" | 16,0 23,50 16,16 1,44 2,50 18,00 18,50 16 1,12 21,25 98,7
406,4 596,9 4105 36,6 63,5 457,2 | 4699 28,4 539.8 44,8
18" 18,0 25,00 18,18 1,56 2,69 19,88 21,00 16 1,25 22,75 108
457 2 635,0 461 8 | 396 68,3 505,0 533,4 31,8 5779 489 |
20" 20,0 27,50 20,20 169 | 288 22,00 23,00 20 1,25 25,00 136
508 698,5 5131 429 732 558,8 5842 31,8 635,0 61,9
24" 24,0 32,00 24,25 1,88 3,25 26,12 27.25 20 1,38 29,50 191
| 8096 | 8128 | 616,0 47,8 826 | 6634 | 6922 | 35,1 749,3 86,9
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ANSI B 16.5
; Raised . | Approx.
Pipe Flange Hub Each Drilling Template Weight
Nom. | OD D d, b h a m g Num- [ k | =
Size in. in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
/" 0,84 3,50 0,62 0;44 1,88 0,84 1,19 1,38 4 0,62 2,38 1,1
I 21,3 88,9 15,7 11,2 47,8 21,3 30,2 351 15,7 60,5 0,48
3/4" 1,05 3,88 0,82 0,50 2,06 1,05 1,50 1,69 4 0,62 2,75 1,6
) 26,7 98,6 20,8 12,7 52,3 26,7 38,1 429 15,7 69,9 0,71
1« 1,315 4,25 1,05 0,56 2,19 1,32 1,94 2,00 4 0,62 3,12 2,2
33,4 108,0 26,7 14,2 55,6 33,5 49,3 50,8 15,7 79,2 1,01
11/4""| 166 | 462 | 1,388 | 062 | 225 166 | 2,31 2,50 4 062 | 3,50 29
- 422 1173 35,1 15,7 512 42,2 58,7 63,5 157 88,9 1,33
11/, 1,90 5,00 1,61 0,69 244 1,90 2,56 2,88 4 0,62 3,88 3,8
48,3 127,0 40,9 17,5 62,0 48,3 65,0 73,2 15,7 98,6 1,72
o 2,375 6,00 207 | 075 2,50 2,38 3,06 3,62 4 0,75 4,75 8.7
60,3 152,4 52,6 191 63,5 605 | 777 91,9 19,1 120,7 2,58
21/"| 2,875 7,00 2,47 0,88 2,75 2,88 3,56 4,12 4 0,75 5,50 9,1
s 73,0 177,8 62,7 224 69,9 73,2 90,4 104,6 19,1 139,7 4,11
3" 3,50 7.50 3,07 0,94 2,75 3,50 4,25 5,00 4 0,75 6,00 10,8
88,9 190,5 78,0 23,9 69,6 88,9 108,0 1270 19,1 152,4 4,92
315" 4,00 8,50 3,55 0,94 2,81 4,00 4,81 5,50 8 0,75 7,00 134
101,6 215,89 90,2 23,9 71,4 101,6 1222 139,7 19,1 177,8 6,08
4" 4,50 9,00 4,03 0,94 3,00 4,50 5,31 6,19 8 0,75 7,50 y 7
114,3 228,6 102,4 23,9 76,2 114,3 134,9 157,2 19,1 190,5 6,84
g5 5,563 | 10,00 5,05 0,94 3,50 5,56 6,44 7,31 8 0,88 8,50 18,9
1413 | 2540 | 1283 23,9 88,9 1412 | 1636 | 1857 22,4 2159 8,56
6’ 6,625 | 11,00 6,07 1,00 3,50 6,63 7,56 8,50 8 0,88 9,50 233
L 168,3 279,4 154,2 25,4 88,9 168,4 192,0 215,9 22,4 2413 10,6
8" 8,625 13,50 7,98 112 4,00 8,63 9,69 10,62 8 0,88 11,75 ‘38,8
219,1 ’ 342,9 2027 28,4 101,6 219,2 2461 269,7 224 298,5 17,6
10” 1 10,75 16,00 | 10,02 1,19 4,00 10,75 ! 12,00 | 12,75 12 1,00 14,25 53,0
273 | 4064 | 2545 30,2 1016 | 2731 | 304,8 | 323,9 25,4 362,0 24,0
127 | 12,75 FQ,OO 12,00 1,25 4,50 12,75 | 14,38 | 15,00 12 1,00 17,00 80,4
o 3238 | 48286 | 304,8 31,8 114,3 | 3239 | 3653 | 3810 25,4 4318 36,5
14" 14,0 21,00 1,38 5,00 14,00 | 1575 | 16,25 12 1,12 18,75 107
3556 | 533,4 851 | 127,0 | 3556 | 400,1 | 4128 284 | 4763 | 484
16" 16,0 2350 | o [ 144 5,00 16,00 | 18,00 | 18,50 16 1,12 21,25 134
4064 596,9 2 ﬁ | 36,6 1270 406,4 4572 469,9 28,4 538,8 60,6
18" 18,0 2500 | © s 1,56 5,50 18,00 19,88 21,00 16 1,25 22,75 151
4572 | 6350 § 5 39,6 139.7 | 457,2 | 5050 | 5334 . 318 5779 | 683
20" 20,0 27,50 2 = 1,69 569 20,00 | 22,00 | 23,00 20 ( 1,25 25,00 186
508 6985 | © > | 429 1445 | 508,0 | 558,8 | 584,2 31,8 6350 '| 84,5
24" 24,0 3200  + 1,88 6,00 2400 | 26,12 | 27,25 20 1,38 29,50 253
J 609,86 8128 47.8 152,4 609,6 | 663,4 692,2 35,1 l 7493 115
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Pipe Flange Hub Raised Drilling Template Approx.
Face Weight
Nom. oD D J | b h a m g Num- I k =
Size in in. in. in. in. in. in. in, ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
15" 0,84 375 | 062 0,56 2,06 0,84 1,50 1,38 4 0,62 2,62 1.7
21,3 95,2 15,7 14,2 52,3 21,3 381 35,0 15,7 66,5 0,75
3/4" 1,05 4,62 0,82 0,62 2,25 1,05 1,88 1,69 4 0.75 3,25 2.8
26,7 1173 20,8 187 L1 26,7 477 429 19,0 82,5 1,26
i 1,315 4,88 1,05 0,69 2,44 1,32 212 2,00 4 0,75 3,50 35
33,4 123,9 26,7. 17,5 62,0 33,5 53,8 50,8 19,0 88,9 152
11/4"| 1.66 5,25 1,38 0,75 2,56 1,66 2,50 2,50 4 0,75 3,88 4.5
422 133,3 35,1 19,0 65,0 42,2 63,5 63,5 19,0 98,5 2,03
11" 1,90 6,12 1,61 0,81 2,69 1,90 2,75 2,88 4 0,88 4,50 6,4
48,3 155,4 40,9 20,6 68,3 48,3 69,8 73,1 22,3 1143 2,89 |
o1 2,375 6,50 2,07 0,88 2,75 2,38 3,31 3,62 8 0,75 5,00 7.5
60,3 165,1 52,6 223 69,8 60,4 | 840 91,9 19,0 1270 3,40
21/2 | 2875 7,50 247 1,00 3,00 2,88 3,94 412 8 0.88 5.88 114
73,0 190,5 62,7 254 76.2 73,1 1000 1046 | 223 | 1493 517
gy 3,50 8,25 3,07 1,12 3,12 3.50 4,62 500 8 0,88 6,62 15,3
88,9 209,5 78,0 28,4 79,2 88,9 1173 | 1270 ) 223 | 1681 6,93
315" 4,00 9,00 3,55 1,19 3,19 4,00 5,25 5,50 8 0,88 7.25 19.1
= 101,6 =~ 228,6 90,2 30,2 81,0 101,6 1333 | 1397 223 184,1 8,67
4" 4,50 10,00 403 | 1,25 3,38 4,50 575 6,19 8 0,88 7.88 247 |
1143 | 2540 | 1024 3.7 85,8 1143 | 1460 | 1572 22,3 200,1 11,2
5" 5,563 11,00 5,05 1,38 3,88 5,56 7.00 7,31 8 0,88 9,25 33,3
iy 141 3 279,4 | 1283 35,0 98,5 141,2 177.8 185,6 22,3 2349 15,1
6" 6,625 12,50 6,07 1,44 3,88 6,63 8,12 850 | 12 0.88 10,62 424
i 1683 | 317,56 1542 36,5 98,5 168.4 2062 @ 2159 22,3 2697 19,1
8" 8,625 | 15,00 7,98 1,62 4,38 8,63 10,25 10,62 12 1,00 13,00 65,9
219,1 381,0 | 2027 411 11,2 | 2192 | 2603 | 269,7 254 330,2 299
10’ | 10756 17,50 | 10,02 1,88 4,62 10,75 12,62 | 12,75 16 1,12 15,25 94,1
= 273 4445 | 2545 47,7 1153 273 320,5 | 3238 28,4 3873 427
1941 12,75 | 20,50 | 12,00 2,00 512 12,75 14,75 | 15,00 16 1,25 17,75 136
e 3238 | 520,7 | 304,8 50,8 1300 | 3238 | 3746 | 3810 31,7 450,8 61,8
14" | 14,00 23,00 212 5,62 14,00 16,756 16,25 | 20 1,25 20,25 189
| 3556 | 584,2 | 53,8 1427 | 3556 | 4254 | 4127 | a1vr 5143 85,8
16" | 1600 | 2550 ' o 2,25 5,75 16,00 | 19.00 18,50 20 1,38 2250 234
4064 | 6477 2 E 57,1 146,0 | 4064 | 4826 @ 4699 35,0 5715 106 |
18" 1800 2800 | o 2,38 6,25 18,00 | 21,00 21,00 24 1,38 24,75 289
4572 7112 | 8% 60,4 1587 | 4572 | 533,4 5334 350 | 6286 | 131
20" 20,00 30,50 @ a: 2,50 6,38 20,00 23,12 23,00 24 | 1,38 27,00 348
508 7747 | g z 63,5 162,0 508 587.2 | 584,2 35,0 685,8 158
24' | 24,00 | 36,00 | + 2,75 6,62 2400 2762 | 27,25 24 1,62 32,00 507
6096 | 9144 69,8 1681 6096 7015 | 6921 411 8128 230
' ! | |
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! ' Rai il Approx.
Soe Flange Hub Rr?ﬂ'é‘;d | Drilling Template Weight
l » _

o ; h a m Num-=- I k A=
g ?n:) n?\ i:. ‘ ig. in. in. ' in. ig. | ber in. in.  Pounds
- mm mm mm mm mm | mm mm | mm | mm mm Kilo

]
- O 7 056 | 206 084 | 150 1,38 4 062 _ 262 1.9
- 3r3 933 142 523 11.3_' 881 | 351 | 157 | 865 _o@r
T 3.- 105 462 062 | 225 105 , 1.88 | 1,69 4 | 075 325 | 32
* 267 1173 | 157 ' 5_7.2_'_ 26.7 _4_7.8_' 208 | LAY }_az,g_ 13.495
-~ 1315 488 T 069 | 244 | 132 212 | 200 4 075 ' 35 .
[T B B |75 | 820 € AR A8 R 1 %83 < s | 176
31, 186 525 " To81 |, 262 | 166 | 250 | 250 4 075 | 388 5,
1" 123 1354 _ 206 | 665 422 | 635 | 635 — | 191 ' 986 27.41
41.- 180 612 088 275 | 190 | 275 , 2,88 4 0,88 | 4,50 7
s 53 1584 _ 24| 699 | 483 698 | 732 | 224 151;.33 r_a;ss_s
I - 2375 650 1,00 ' 288 238 | 331 3,62 8 0,75 ! :
2" %5 s a5 | &8 | 331 8 | ° %R | ibro S
o 2875 750 112 | 812 288 | 394 ' 412 8 0.88 88 | 14,2
€2 Y30 1905 284 792 | 732 | 1001 1046 | | 224 '_1642_,5 -?b %
3~ 350 825 § | 1.2 2 350 462 | 500 8 0.88 , E
3 359 2086 1 g L ars | 826 859 1173 | 1270 |__ _! 224 1681 | 853
T, 400 900 | B 138 | 33 400 ' 5, 725 236
: ry .00 S 138 |, 338 | 400 ' 525 | 550 8 1,00 :

372" 0% 2es 5 (3.1 | 859 | 1016 | 1334 139.7_' n 254 134&'_;2,_:7"_
e 450 1075 T150 400 |. 450 | 6.00 6,19 8 100 | 850 .
(4 Gan | 2731 f 81 _| 1016 | 1143 1524 | 1572 | 254 | 2159 &4 i
[ 5- 5563 13,0 S | %7 450 [ 556 | 7.44 ' 7.31 8 1,12 10,50 3
E iv3 | 3309 | Eé' ais _y 148 | 1412 | 1890 | 1857 | _‘_28,4_ | 2667 izg
~ T 6625 14.00 | 188 | 462 663 | 875 | 850 12 112 ' 11,50 9
[6 Soua ‘ 3556 | § '_47.‘8 1173 | 1684 | 2323 2159 | ' oBa | 2021 34,2?_

8" ~ 8625 16,50 219 | 525 ' 863 1075 | 10,62 12 125 | 1375 1
8 ey | 4151 4 e | &8 1334 2192 | 2731 | 2697 “ | 3fs 3493 | 539 |
0~ 1075 | 20,0 250 | 10,75 = 13,50 | 12,75 16 138 | 1700 191
10 1075 | 20,00 250 | 600 75 1350 | 1278 138 [ 1700 1o
o™ o3 Tieee| o e T izys ] 175 1800 | 20 1sa |1egs [ zr
1 3238 | 5588 66.5 | 1554 | 3239 4001 | 3810 | 351 | 4890 _ 103
14" 140 | 2375 | 275 650 | 1400 | 1700 ' 16,25 | 20 1,50 2075 | 269
3556 | 6033 699 | 1651 | 3556 4318 | 4128 | 381 | 5271 | 122
" 16" 160  27.00 | 300 | 700 1600 | 19.50 Tisso | 20 [ 162 ' 2375 | 374
1 406.4 | 6858 | _ 762 1778 | 4064 | ﬁa.m_:s_| 4699 | ' a1 [ 6033 | 170 _
8" 180 925 325 | 725 ' 1800 6 21,50 | 21.00 20 175 | 2575 | 449
18 4‘587'?2 ;432.8 ¥ ' 826 1842 | 4572 | 5461 5334 L ‘ 445 _ 654,1 | 204 |
20" | 200 32,00 350 | 7,50 | 2000 2400 | 2300 24 175 | 2850 560
Bl Le Sl s on B
o4 | 240 | 37,00 400 | 800 | 24.00 ' 28, A .00 | 33
24" | Soes 0308 | | 1016 | 2032 6096 7176 | 6922 | 508 ' 8382 0358
= W T




Facing

Ring Joint Facings Tongue/Groove

Small Male/Female Facings

Rzinzm

Facings in other design on enquiry.

Welding Ends
ANSI B 16.25

A —

t f—
O.%u + o'mng
16mm + 08 mm
1

a = Qutside diameter J_
of pipe —Jo

J7E2%

min. 0,25"=6,4 mm

o

J = Inside diameter
of pipe

t = Wall thickness
of pipe

Bevel for Wall Thicknesses (t) 0,19” to
0,88" inclusive

Stock Finish
Large Male/Female Facings

Nominal Size

ST SR
< 300mm | > 300 mm
r (mm) 1.2 -16 16-3.2 l
a (mm/U) 0,75-09 08-1,0 |
ao i
0,06” £0,08"=_ .
18mm +08mm S7TH 2%

- ¥ min, Radius %"=3,2mm

min. 0,25” =6,4 mm

Bevel for Wall Thicknesses (t) greater
than 0,88" :
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ANSI B 16.5
Pipe | Flange Hup | Raised Drilling Template | Approx.
Face | Weight
; |
Nom. oD D J b h m g Num- | Kk ‘ ae,
Size in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
1" 0.84 3,75 0,88 0,56 0,88 1,50 1,38 4 0,62 2,62 14
21,3 95,2 223 14,2 22,3 38.1 35,0 15,7 66,5 0,64
3/4" 1.05 462 1.09 0,62 1,00 1,88 1,69 4 0,75 3,25 2
26,7 | 117,3 27,7 15,7 254 477 429 180 | 825 1,12 )
5 B 1,315 ‘ 4.88 1,36 0,69 1.06 212 2,00 4 0,75 @ 3,50 3.0
334 123,9 34,5 17.5 26,9 53,8 50,8 19,0 88,9 1,36
11" 1,66 5,25 1,70 0,75 1,06 2,50 2.50 4 0,75 3,88 Si7
" 422 | 1333 43,2 19,0 26,9 63,5 635 19,0 98,5 1,68 |
12" 190 | 612 | 195 | 081 119 | 275 | 288 4 088 | 450 55
48,3 155.4 49,5 20,6 30,2 69,8 73.1 223 | 1143 2,49
" 2,375 6,50 2,44 0,88 131 3,31 3,62 8 0,75 5,00 6.3
60,3 185,1 62,0 223 33,2 84,0 91,9 19,0 127,0 2.87
21," 2875 | 17,50 2,94 1,00 1,50 3,94 4,12 8 0,88 5,88 9,5
it 73.0 190,5 74,7 254 381 100,0 104,6 22,3 1493 432 |
3” 3,50 8,25 3,57 1,12 1,69 4,62 5,00 8 0,88 6,62 12,9
88,9 209,5 90,7 284 429 117,3 127,0 22,3 168,1 5,85
31" 400 9,00 4,07 1,18 1,75 5,25 5,50 8 0,88 7,25 16,2
101,6 228,86 1034 30,2 44 .4 133.3 139,7 22,3 184,1 7.34
4" 4,50 10,00 4,57 1,25 1,88 5,75 6,19 8 0,88 7.88 21,2
1143 2540 1161 31,7 47,7 146,0 157,2 22,3 200,1 9,61 |
5" 5,563 11,00 5,66 1,38 2,00 7.00 7,31 8 0,88 9,25 271
141.3 279.4 1438 35,0 50.8 1778 1856 22,3 2349 12,3
6" 6,625 12,50 6,72 1,44 2,06 8,12 8,50 12 0,88 10,62 34,4
168,3 317,5 170,7 36,5 523 206,2 2159 22,3 269,7 15,6
8" 8,625 15,00 8,72 1,62 2,44 10,25 10,62 12 1,00 13,00 53,3
2191 _381 .0 2215 411 61,8 2603 269.7 25,4 330,2 242 |
168" 10,75 17.50 10,88 1,88 2,62 12,62 12,75 16 112 15,25 751
273 4445 276,3 47,7 66,5 320,5 3238 28,4 387,3 34,1
12" 12,756 20,50 12,88 2,00 2,88 14,75 15,00 16 1,25 17,75 110
L 323,8 520,7 327.1 50,8 731 3746 381,0 81,7 450,8 49,8
14" 14,0 23,00 14,14 Z12 3,00 16,75 16,25 20 1,25 20,25 154
e 355,6 584,2 359,1 53,8 76,2 4254 4127 31,7 514,3 69,9
16" 16,0 25,50 16,16 2,25 3,25 19,00 18,50 20 1,38 22,50 194
4064 6477 410,5 57,1 82,5 482,6 469,9 35,0 571,5 881 |
18" 18,0 28,00 18,18 2,38 3,50 21,00 21,00 24 1,38 24,75 240
457,2 T2 4618 60,4 88,9 5334 533.4 35,0 628.6 109
20" 20,0 30,50 20,20 250 3,75 23,12 23,00 24 1,38 27,00 295
508 7747 5131 63,5 95,2 5872 5842 ) 35,0 685,8 134
24" 240 36,00 | 2425 2,75 4,19 27,62 27.25 24 1,38 32,00 443
6096 | 9144 | 6158 69,8 106.4 7015 692,1 41,1 | B128 201
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ANSI B 16.5

o= Raised il ' Approx.
= Flange Hub Fane Drilling Template ngght
o oD D J b h m g Num- 1 k =,
Sa= n in in. in. in. in. in, ber in. in, Pounds
L mm mm mm mm mm | mm mm | mm Kilo
" 08 3.75 088 | 056 088 | 150 1,38 4 0.62 2,62 16
213 95.3 22,4 14,2 224 38,1 35,1 15,7 66.5 0,74
N 1.05 282 1.09 0.62 1,00 1,88 1,69 B 0,75 3.25 28
* Ay w3 @1 15.7 25,4 478 | 429 19.1 82.6 L
| 1315 <388 1.36 0,69 1,06 2,12 2,00 4 0,75 3,50 3.3
. 3= 124.0 345 175 26.9 53,8 50.8 19,1 889 | 1.52
13~ 158 525 1.70 0,81 1,12 2,50 2,50 4 0.75 3.88 45
: 2232 133.4 43,2 20,6 28.4 63,5 83.5 191 | 986 2,03
1> 190 6.12 1.95 0,88 1,25 2,75 2.88 4 088 | 450 6.5
| i 283 155.4 495 224 | 318 69.9 73,2 224 1143 2.96
| 27 2375 5.50 2.44 1,00 | 144 3,31 3,62 8 0.75 5,00 8,0
‘ 603 185.1 62.0 254 = 366 84,1 91,9 | 19,1 127.0 3.62
27> 2875 7.50 2.94 1,12 1,62 3,94 412 8 0,88 5,88 11,6
730 180.5 74.7 28.4 411 1001 | 1046 224 149,4 5.28
2~ 350 8.25 3.57 1,25 1,81 4,62 5,00 8 0,88 662 | 154
882 2096 9.7 , 318 46,0 1173 | 127.0 224 168,1 7,00
3 400 .00 407 | 1738 1.94 5,25 5.50 8 1,00 7,25 19,5
1018 2286 1034 351 49,3 1334 1397 254 184,2 8,84
4" 230 10.75 4,57 1,50 2,12 ' 6,00 6,19 8 1,00 8,50 31,9
1143 2731 1184 38.1 53.8 1524 | 157,2 25.4 215.9 14,6
= 5583  13.00 5.66 17 2,38 7.44 7,31 8 1,12 10,50 53.7
| 1413 3302 1438 445 60,5 1890 | 1857 28.4 266.7 24,4
¥ s 5825 1400 6,72 1,88 262 | 875 8,50 12 1,12 11,50 63,2
1883 3556 1707 47.8 66.5 2223 | 2159 28,4 292,1 28,7
| 8 8825  16.50 8,72 219 3,00 10,75 | 10,62 12 1,25 1375 | 956
2181 4191 2215 55,6 76,2 2731 | 269.7 31.8 3493 434
10 075 2000 10,88 2,50 3,38 1350 12,75 16 1,38 17,00 155
273 S08.0 2764 63,5 85.9 3429 3239 35,1 4318 703 |
| 12 1275 2200 12,88 2,62 3.62 1575 | 15,00 20 1,38 19,25 186
] 3235 5588 3272 665 919 4001 | 3810 35.1 489.0 84,2
14~ 40 2375 1414 275 3,69 17,00 | 16,25 20 1,50 20,75 217
3556 6033 _ 359.2 69.9 93,7 4318 | 4128 38,1 527.1 98,7 |
16 18.0 27.00 16,16 3,00 4,19 1950 | 1850 | 20 1,62 23,75 | 313
T sos+ 8858 4105 762 | 1064 | 4853 | 4699 41,1 603,3 142
18 18.0 2925 18,18 3,25 4,62 21,50 21,00 20 1,75 25,75 381
j e 2572 7430 4618 82,6 117.3 | 546,01 5334 44,5 654, 1 173
i 20 200 3200 20,20 3.50 5.00 2400 23,00 24 1,75 28,50 485
‘ 508 8128 5131 88,9 1270 6096 | 5842 445 7239 220
I 24 220 3700 24,25 4,00 5,50 2825 | 27,25 24 2,00 33,00 687
025 9398 6160 1016 1397 | 7176 | 6922 | 50.8 838,2 312




150 Ib/sq. in.

Blind Flanges

ANSI B 16.5

Do

ko

t 0,06" =1,6 mm

; Raised o 4 Approx.
Pipe Flange Face Drilling Template Weight
Nominal oD D | b g Number | k ~
Size in. in. in. in. in. in. Pounds
) mm mm mm mm mm mm Kilo
U 0,84 3,50 0,44 1,38 4 0,62 2,38 09
21,3 88,9 11,2 35,1 15,7 60,5 0,42
3/, 1,05 3,88 0,50 1,69 4 0,62 2,75 13
=2 26,7 98,6 12,7 429 15,7 69,9 0,61
1 1,315 4,25 0,56 2,00 4 0,62 3,12 1.9
33,4 108,0 14,2 50,8 15,7 79,2 0,86
11/4" 1,66 4,62 0,62 2,50 4 0,62 3,50 2,6
42,2 117,3 15,7 63,5 15,7 88,9 1.7
11" 1,90 5,00 0,69 2,88 4 0,62 3,88 34
48,3 127,0 17,5 73,2 B 15,7 98,6 353
e 2,375 6,00 0,75 3,62 4 0,75 475 53
60,3 1524 19,1 91,9 19,1 120,7 2,42
21/ 2,875 7,00 0,88 4,12 4 0,75 5,50 8,7
73,0 177,8 22,4 104,6 19,1 139,7 3,94
i 3,50 7.50 0,94 5,00 4 0,75 6,00 10,9
88,9 190,5 23.9 127,0 19,1 1524 4,93
31" 4,00 8,50 0,94 5,50 8 0,75 7,00 13,6
101,6 2159 23,9 139,7 191 177,8 6,17
4" 4,50 9,00 0,94 6,19 8 0,75 7,50 154
1143 228,6 23,9 157,2 19,1 190,5 7,00
5" 5,563 10,00 0,94 7,31 8 0,88 8,50 19,0
1413 2540 239 185,7 22,4 2159 8,63
6" 6,625 11,00 1,00 8,50 8 0,88 9,50 249
168,3 2794 254 215,9 22,4 241,3 11,8
8" 8,625 13,50 1,12 10,62 8 0,88 11,75 432
219,1 342,9 28,4 269,7 22,4 2985 19,6
10" 10,75 16,00 1,19 12,75 12 1,00 14,25 634
273 406,4 30,2 3239 254 362,0 28,8
12" 12,75 19,00 1,25 15,00 12 1,00 17,00 95,2
323,8 4826 318 381,0 254 431,8 432
14" 14,0 21,00 1,38 16,25 12 112 18,75 128
355,6 533,4 35,1 4128 28,4 476,3 58,1
16" 16,0 23,50 1,44 18,50 16 1,12 21,25 167
406,4 596,9 36,6 469,9 28,4 539,8 76.0
18" 18,0 25,00 1,56 21,00 16 1.25 22,75 206
457,2 635,0 39,6 533,4 31,8 577,9 93,7
20" 20,0 27,50 1,69 23,00 20 1,25 25,00 269
508 698,5 429 5842 31,8 635,0 122
24" 24,0 32,00 1,88 27,25 20 1,38 29,50 .408
609.6 8128 478 692,2 ° 35,1 7493 185




300 Ib/sq. in. | o
Blind Flanges

{ 0,06”=1,6mm

ko

ANSI B 16.5

E | Rai s
Pipe Fl aised Approx.
ip ange Face Drilling Template Weight
Nominal | oD D b ‘ a Number | k =
Size | in. in. in. in. in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm \ Kilo
1/ 0,84 3,75 . 0,56 1,38 4 0,62 2,62 1,4
b 21,3 . 95,2 14,2 35,0 15.7 66,5 0,64
3/4" 1,05 4,62 0,62 1,69 4 0,75 3,25 2,4
P 26,7 117,3 15,7 42,9 . 19,0 82,5 1,11 |
j L 1,315 4,88 0,69 2,00 4 0,75 3,50 3,1
33,4 123,9 17.5 | 50,8 19,0 88,9 1,39
1/a" ‘ 1,66 5,25 0,75 2,50 4 0,75 3,88 39
L 42,2 133,3 19,0 63,5 19,0 98,5 ‘ 1,79 |
11" ; 1,90 612 0,81 2,88 4 0,88 4,50 5.9
= 48,3 1554 20,6 73,1 223 1143 2,66
7 2,375 6,50 0,88 3,62 8 0,76 5,00 7,0
60,3 1651 223 91,9 19,0 127,0 3,18
21" 2,875 7,50 1,00 412 8 0,88 5,88 10,7
|z 73,0 190.5 25,4 104,6 223 1493 485 |
< 3,50 8,25 1,12 ' 5,00 8 0,88 6,62 15,0
| S | 88.9 209.5 28,4 1270 223 168.1 681 |
315" 1 4,00 9,00 1,19 5,50 8 0,88 7,25 19,2
L 101,6 228,86 30,2 139,7 223 1841 871 |
4" 4,50 10,00 1,25 6,19 8 0,88 7.88 253
1143 2540 31,7 157,2 i ___ 223 200,1 115
5" 5,563 11,00 ‘ 1,38 7,31 8 0,88 9,25 34,4
1413 2794 35,0 185.6 223 2349 166 |
6" 6,625 12,50 1,44 8,50 12 0,88 10,62 46,0
k! 168,3 317.5 36,5 2159 22,3 269.7 20,9
87 8,625 15,00 1,62- 10,62 12 1,00 13,00 75,8
- 2191 381,0 41,1 269,7 254 330,2 343
10" 10,75 17,50 1,88 12,75 16 112 15,25 117
273 4445 47,7 3238 284 387,3 533 |
12" 12,75 20,50 | 2,00 15,00 16 1,25 17,75 174
i o 3238 520,7 50,8 | 8810 i 31,7 450,8 78,8
14" 14,0 23,00 2,12 ‘ 16,25 20 1,25 20,25 231
355,6 584,2 53,8 4127 31,7 5143 105
16" 16,0 25,50 2,25 18,50 20 1,38 22,50 302
| 4064 647,7 57.1 469.9 35,0 571,5 137
18" | 18,0 28,00 | 2,38 21,00 24 1,38 24,75 386
457,2 711,2 60,4 5334 | 35,0 6286 | 175 _
20" ‘ 20,0 30,50 2,50 23,00 24 1,38 27,00 487
K ‘ 508 7747 63,5 5842 35,0 685,8 ——;
24" ' 24,0 36,00 2,75 27,25 24 1,62 32,00 747
| 609,6 9144 69,8 692,1 [ 41,1 1 8128 | 339




L LN

800 Ib/sq. in.

BEnd Flanges | b
" Gk
g 0,25"=86,4 mm
ko
S 4@ Raised i Approx.
o= Flange Fice Drilling Template Weight
o= OD D b g Number I k =
S== n in, in in. in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm Kilo
T 084 3.75 0,56 1,38 4 0,62 2,62 1,7
213 95,3 14,2 35,1 15,7 66,5 0,76
1.05 4,62 0.62 1,69 4 0,75 3,25 2.8
25.7 117.3 15,7 42,9 191 82.6 128
1 1315 4.88 0.69 2,00 4 0.75 3,50 3,5
3.4 124,0 175 50,8 191 88.9 1.60
r L 1.66 5.25 0.81 2,50 4 0,75 3,88 4.9
422 133,4 20,6 ] _ 635 191 98.6 2,23
£ o 1.90 6,12 0.88 \ 2,88 4 0.88 4,50 7.2
a 183 1554 224 73,2 224 1143 325 |
2" 2375 6,50 1.00 3,62 8 0.75 5,00 91
80.3 1651 254 91,9 . 19,1 127,0 4,15
F: 2875 7,50 1,12 412 8 0.88 5,88 135
: 73.0 1905 284 | 1046 22,4 1494 6.13
<, 3§ 3.50 8,25 1,25 5,00 8 0.88 6,62 18,6
| 88 = 20986 318 127.0 ) 22,4 - 168,1 8,44
32 200 9,00 1,38 5,50 8 1,00 7,25 242
& __ 1018 2286 351 L1397 i 254 1842 11.0
&" 450 10.75 1,50 6,19 8 100 | 850 38,1
| 1143 | 2731 38,1 157,2 254 | 2159 17.3
5 5.563 13,00 1.75 7.31 8 1,12 10,50 64.8
| 1413 3302 445 1857 284 . 266.7 29.4
& 6.625 14,00 1,88 8.50 12 1,12 11,50 79,5
, 1883 3556 478 2159 284 2021 36.1
| B B.8625 16,50 2,19 10,62 12 1.25 13,75 130
2191 . 4191 55,6 2697 ) 318 3493 ‘ 58.9
10 10.75 20,00 2,50 12,75 16 1,38 17.00 215
273 | 508.0 . B35 3239 N 35.1 4318 ‘ 97.5
[ 12 12.75 22,00 2,62 15,00 20 1,38 19.25 273
3238 5588 | 665 3810 35.1 4890 124
| 14 14,0 23,75 275 16,25 20 1.50 20,75 333
| 355.6 603.3 69,9 4128 | 88 5271 151
& 16.0 27,00 3,00 18,50 20 162 23.75 471
4064 685.8 76,2 469 9 411 603.3 214
1= 18.0 29,25 3.25 21,00 20 1.75 25,75 599
- 457.2 743,0 82,6 | 5334 ‘ 445 " 6541 272
20 200 32,00 3,50 23,00 24 1,75 28,50 769
508 8128 88,8 5842 445 7239 349
24 240 37,00 4,00 27.25 24 2,00 33.00 1174
509.6 939.8 101.6 | 6922 50,8 8382 533




Dimensional Tolerances

Welding Neck Flanges =

ANSI B 16.5

U Outside Diameter" When OD is 24" or less
When QD is over 24"

+0,06” +16mm
+0,12" £32mm

J  Inside Diameter 10” and smaller
12" to 18"
20" and larger

+0,03"

+0,08"

+0,12" — 0.06°
+08 mm

+1.6 mm

+32mm - 1.6 mm

Q Diameter of Contact Face 0,03" Raised Face
0,25" Raised Face
Tongue and Groove, Male and Female

+0,03" £0.8mm
+0,02” +0.5mm
+0,02” +0.5mm

When Hub'Basa is over 24"

~a Diameter of Hub at 5 and smaller +0.,09" - 0.03"
Point of Welding 6" and larger +0,16" — 0,03”

+2,4 mm - 0,8 mm

+4,0 mm — 0,8 mm

m Diameter of Hub at Base™ When Hub Base is 24" or less +0,06" 6 mm

| Drilling and Facing Bolt Circle Diameter k
Center-to-center of adjacent bolt holes
Max. eccentricity between bolt circle dia. k
and machined facing diameters:
sizes 212" and smaller
sizes 3" and larger

+0,06" £1.6mm
+0,03" +0.8 mm

0,03" 0.8 mm
0,06” 1,6 mm

h  Overall Length of Hub 10" and smaller
12" and larger

+0,06” +1,6mm
+0,12" *32mm

18" and smaller
b Thickness 20" and larger

+0.12” +3,2mm

+0,19" +48mm

1) This tolerance is not coversd by ANSI B 18,5.




Dimensional Tolerances

Lap Joint, Slip-on, Threaded

and Blind Flanges

ANSI B 16.5

mo

Jo

|

1 i |h

h,
i b
: }
ge
. ko
Do

D Outside Diameter”

When OD is 24" or less
When OD is over 24"

' +0,06" *1.6mm
£0,12" x£32mm

J Inside Diameter

Slip-on and Lap Joint 10 and smailer
127 and larger
Threaded

+0,03" +0,8mm
+0,06" +16mm
Within limits on
boring gauge

Diameter of Counterbore
g Diameter of Contact Face

Same as for Inside Diameter
0,03" Raised Face

0,25 Raised Face
Tongue and Groove, Male and Female

+0,03- +0.8 mm-
+0,02° *+0,5mm
+0,02° *0,5mm
not for flanges
with rin_g jomr_

m Outside Diameter of Hub"

12" and smaller

14" and larger

+0,09" — 0,06
+0,12"
+24mm-—-16mm
+3.2mm

| - Drilling and Facing

Bolt Circle Diameter k

Center-to-center of adjacent bolt holes
Max. eccentricity between bolt circle dia. k
and machined facing diameters:

sizes 2'/2" and smaller

+0,06" +1.6 mm
+0,03” +0,8 mm

0,03" 0,8 mm

sizes 3" and larger i0.06” 1.6 mm
h  Overall Length of Hub 18" and smaller +0,12" - 0,03"
20" and larger +0,19" — 0,03~

+3,2mm - 0,8 mm
+4 8 mm - 1,6 mm

b  Thickness

18" and smaller
8" and larger

+0,12"  +32mm.
+0,19" +48mm

1) This tolerance is not covered by ANSI B 16.5.




TF

300 Ib/sq. in.
Threaded Flanges

go
K®
I Do

Thread tvoe: Standard taper pipe thread to ANSI B 2.1

ANSI B 16.5

P |
; ! | Raised i | Approx.
Pipe ‘ Flange Hub ! "Face Drilling Template i Wc?ight_
Nom. | OD O | J , b | h h ' m | g ' Num- Lk &
Size | in. ,  in. in. | in. in. l in. . in. in. | ber in. | in. Pounds
! mm mm mm mm mm i mm mm mm mm mm | Kilo
1, 084 | 375 | 093 056 | 088 0,62 150 . 1,38 B 0,62 2,62 14
. 213 | 92 | 2836 142 | 223 157 | 381 | 350 167 | 665 | 0,64
/4" I 105 462 ' 114 | 062 ' 100 | 062 , 188 | 169 4 075 | 3,25 25
| | 267 W73 290 | 157 . 254 | 15.7 477 42,9 19.0 825 ' 1,12
1" 1,315 | 4,88 . 1,41 069 : 1,06 0,69 2,12 | 2,00 4 075 | 350 | 30
. 934 | 1239 | 358 175 | 269 . 175 | 538 | 508 ! | 190 . 889 1.96
11/4/°1 1.66 525 | 175 0,75 1,06 | 081 2,50 250 |, 4 0,75 | 3,88 g7
» az2 | 1333 444 190 269 | 205 | 635 | 635 ' 100 | o985 | 168
11271 1,90 | 6,12 199 ' 081 . 1,19 ' 0,88 275 | 2,88 4 0,86 450 | 55
' 483 | 1554 505 206 | 302 223 | 698 | 731 223 | 1143 | 2.49
o/ 2375 650 | 250 088 i 131 | 1,12 3,31 3,62 8 0,75 | 5,00 6,3
| = | 803 1651 ' 635 223 332 | 284  _ 840 | 919 | ! 190 | 1270 | 287
21/2”1 2,875 | 7,50 3,00 - 1,00 1,50 | 1,25 3,94 | 4,12 8 , 088 588 . 95
! 730 | 1905 762 | 254 . 381 ' 31,7 | 1000 . 1046 223 | 1493 | 432
3 350 ' 825 | 3,63 112 | 1,69 1,25 | a2 5,00 “ 0,88 662 12,9
889 2095 = 922 284 = 429 1.7 : 1173 | 1270 | | 228 | 168,1 | 685
31/2| 4.00 900 ' 4,13 1,19 1,75 1,44 525 | 550 8 ' 0,88 725 | 16,2
" 11016 : 2286 1049 : 302 444 . 365 | 1333 ' 1397 , 223 | 184.1 7.34
4" ' 450 | 1000 . 463 | 125 , 188 144 | 575 | 619 | 8 0,88 7.68 212 |
1143 | 254,0 : 1176 31,7 | 477 36,5 | 1460 | 157,2 ' 223 2001 | 9.61
i s | =3 .1_.., | =, : — b h e | 2 s
e 15563 ' 11,00 | 569 1,38 | 2,00 1,69 7,00 731 | 8 0,88 9,25 27,1
5 1413 2794 1445 , 350 | 508 | 429 | 177,8 | 1856 { 283 1 2340 | 122
6" 6625 « 1250 675 | 144 . 206 | 1,81 812 ' 850 12 | 088 | 1062 | 3aa
1683 | 3175 1714 | 365 | 523 459 | 2062 ' 2159 | 223 ' 2697 | 156
g" 8625 | 1500 | 875 : 162 | 244 , 200 ! 1025 | 1062 12 1,00 | 13,00 | 633
2191 | 3810 | 2222 ~ 411 | 619 | 508 @ 2603 | 2607 | 254 | 330,2 | 242
10~ | 10.75 ' 1750 | 10,88 ., 1,88 2,62 219 | 1262 | 1275 16 192 | 1525 | 781
273 | 4445 ' 2763 | 477 66,5 | 556 | 3205 @ 3238 | 284 | 3873 | 34,1
12”7 | 1275 | 20,50 1294 ! 2,00 | 2,88 2,38 14,75 | 1500 | 16 1,25 17.75 110
3238 | 520,7 | 328.7 ! 50,8 | 73.1 60.4 | 3746 | 3810 317 | 4508 | 498 _
14" 140 | 2300 | 1419 = 212 | 3,00 250 ' 16,75 | 1625 | 20 | 1,25 | 20,25 | 154 |
| 3556 | 5842 | 3604 538 ' 762 635 |, 4254 | 4127 ' &7 | 5143 | 608
16”7 | 160 2550 . 16,19 | 2,25 3,25 269 | 1900 18,50 20 1,38 | 2250 194
4064 | 647,7 4112 | 571 | 825 ' 683 482,6 | 4699 ' 350 | 5715 881
18" | 180 | 2800 & 18,19 | 2,38 350 | 275 | 21,00 | 21,00 24 1,38 | 24,75 240
4572 | 7112 | 462 60.4 88.9 69.8 5334 | 5334 350 | 6286 109
LA ..+_ PR % O - 20
20" . 200 ' 3050 | 20,19 | 250 3,75 288 | 23,12 ' 23,00 24 | 138 | 27,00 | 295
508 7747 | 5128 | 635 952 | 731 | 5872 5842 | 350 6858 | 134
24" | 240 = 3600 2419 | 275 & 4,19 325 | 2762 | 27,25 24 | 162 | 3200 | 443
6096 | 9144 6144 | 698 | 1064 | 825 ! 701,56 | 6921 411 | 8128 201




TF

150 Ib/sq. Iin.
Threaded Flanges

¥'0.06" =1.6 mm

go
Ko
Do

Thread type: Sjandard taper pipe thread to ANSI B 2.1

ANSI B 16.5

Pine Elande | Raised | m ApPpToX.
ip g Hub I Bl Drilling Template V\Egight
Nom. oD D J ' s} h/h ‘ m 3 g Num- . 1 k =~
Size in. in. . in. in. in. | in. | in. ber | in. in. Pounds
mm mm | mm mmi mm | mm mm ~omm mm Kilo
7 0.84 350 | 0.44 0.62 1,19 1,38 4 - 0,62 2,38 0,9
= 4 218 | ea9 | 11,2 15,7 30,2 35,1 16,7 60,5 0,39
3/, " 1,05 3,88 0,50 0,62 1,50 1,69 P 0.62 275 = 12 |
26,7 986 | o127 15,7 38,1 429 157 69,9 0.56
177 1,315 4.25 | 056 | 0,69 1,94 2,00 4 | 062 3,12 1.7
{ 334 | 1080 | 142 | 175 49,3 50,8 ! 15,7 792 | 078
11/4” | 1,66 462 | 062 | 081 2,31 250 | 4 | 062 350 | 2.3
Tl 482 | 1173 157 | 20,8 587 835 157 | 889 | 103
11/, | 1,90 5,00 069 | 088 2,56 2,88 4 062 ., 388 1628
. 483 | 1270 8 17,5 22,4 65,0 742 157 ' 98,6 1,32
o 2375 | 600 | < 0,75 1,00 3,06 362 | 4 075 475 | 45
i 603 | 1524 | & 19,1 254 | 777 | 918 | 19,1 120,7 2.06
21/a" 2,875 7.00 E 0.88 1,12 356 | 412 . 4 075 = 550 7.2
| S ¢ @3e p deeH L & 22.4 284 | 904 | 1046 | 19,1 139,7 3,28
]” 850 @ 750 | © 0,94 1,19 | 425 | 500 | 4 075 | 6.00 85
88.9 1905 | £ 23,9 302 | 1080 | 1370 191 | 1524 3.85
31,7~ 4,00 850 | = | 094 | 125 7,00 '
R > : | o ; , I 481 5,50 8 075 | 7,00 10.6
| 1016 . 2169 | o 239 31,8 | 1222 | 1397 19.1 1778 | 481
4" | 450 9,00 T 094 | 1,31 5,31 6,19 8 0,75 7,50 | 11,7
T 1143 2286 = 239 | 333 1349 | 1572 19,1 190,5 5,30
5 5563  10.00 2 094 | 1,44 6.44 781 ' B 0.88 850 134
J 141.3 2540 - 23,9 36,6 163,6 | 1857 | | 224 215.9 6.07
6" 6,625 11,00 g 1,00 196 | 196 850 | 8 | 088 950 164 |
1683 279.4 & 25,4 39,6 1920 | 2159 224 2413 7.45
8" 8,625 & 1350 = 1,12 175 | 969 | 1062 8 0.88 11,75 26.7
7 2191 | 3429 2 28,4 445 | 2461 | 2697 __pod4 | 2085 | 121
10’ | 1075 | 16,00 5 1,19 1,94 1200 | 12,75 12 100 | 1425 | 363 |
273 406,4 = 30,2 493 | 3048 | 3239 254 362,0 16,5
127 | 12,76 | 19,00 3 1,25 219 | 1438 | 1500 12 100 17,00 57,7
3238 | 4826 2 31,8 55,6 3653 ., 3810 | | 254 431,8 26,2
14" 14,0 21,00 = 1,38 2,25 1575 | 16,25 2 | 132 18,75 76,2
3556 | 5334 351 57,2 | 4001 | 4128 | 284 4763 | 346
16" 160 | 2350 | 144 |, 250 | 1800 1850 16 112 @ 2125 | 987 |
B 4064 | 5969 366 | 635 | 4572 4699 28,4 5398 | 4438
18" | 18,0 26,00 1,56 269 | 1988 21,00 16 125 | 2275 108
| 4572 | 6350 39,6 68,3 505,0 | 5334 31,8 | 5779 48,9
20" 200 | 27,50 L1169 288 | 22,00 | 23,00 20 125 | 2500 136 |
s | 508 | 6985 | 429 732 | 5588 | 584,2 318 | 6350 61.9
24" 240 | 3200 T188 325 | 2612 | 27,25 20 . 138 2950 191 |
6096 8128 ! 478 82,6 6634 | 692,2 351 | 7493 86.9




TF

600 Ib/sq. in.
Socket Welding Flanges

ke

me

!

[ -
>
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o

Co

F0.25" —64 mm

go
ANSI B 16.5 ' 0op
Pi [ =] Raised | iling T | Approx
ipe ange Hub Face Drilling Template Weight
Nom. ©OD | D | J c ! p b h m g Num- | 1 | Kk =
Size in. | in. | in. in. in. in. in. in. in. ber | in. | in. Pounds
mm mm mm mm | mm mm mm mm mm mm mm Kila
1”7 084 | 375 | 088 038 | 056 | 088 | 150 | 138 4 | 062 | 262 1.7
213 | 95,3 22,4 s 14,2 224 38,1 35,1 15,7 66,5 | 0,76
3/s” 105 | 462 ' 1,09 > 0,44 0,62 1,00 | 188 1,69 | 4 0.75 | 3.25 2.0
. 26,7 1173 | 27,7 % | 15,7 254 | 478 42,9 B 191 | 826 1,29
1 1315 | 4,88 | 1,36 S 050 | 069 | 1,06 | 2,12 ' 2,00 4 | 075 | 3,50 3.4
334 | 124,0 34,5 ; g_ | TZS 26,9 53,8 50,8 | X891 889 | 1,55
11/ 166 | 5,25 1,70 > 0,56 0,81 1,12 2,50 2,50 4 | 0,75 3.88 4.5
| | 422 | 1334 | 432 | 2 206 | 284 | 635 | 635 191 . 986 | 2.06
112" 1.90 6.12 1,95 s 0,62 0,88 1,25 2,75 2,88 4 | 0,88 450 | 66
| 483 | 1554 | 495 | § 224 | 318 | 699 | 732 | 224 | 1143 | 3,00
o 2,375 6,50 2,44 o 0,69 1,00 1,44 3.31 3.62 8 0.75 5.00 8.1
) | 60,3 | 165,1 620 | o | 254 36,6 84,1 91,9 | . 19,1 127.,0 3.67
o1/, 2875 | 750 | 294 | 9 075 | 112 | 162 | 394 | 412 | 8 | 088 | 588 | 11,8
I L 73,0 | 1905 | 74,7 = | 28,4 411 | 100,1 1046 | 22,4 1494 | 5,30 |
3 3,50 | 8,25 3|57w 081 | 1,25 | 1,81 462 | 500 8 088 | 662 | 156
88,9 | 209,6 | 907 | 31,8 | 46.0 | 1173 | 1270 | 224 | 1681 | 7.06
-
1500 Ib/sq. in.
Socket Welding Flanges
ANSI B 16.5
: ‘ ' Raised Th ! EAm)mx
Pipe Flange : Hub- Fice Drilling Tcmplatc_ | Welght
| i i
Nom. | OD D J c P | b h | m g ! Num-| | | k ~
Size in. in. in. in. in. in. in. | in in. ! ber | in | in Pounds
mm mm mm mm mm |omm mm mm mm : | mim oomm KilO
1,7 | 084 | 475 | 0,88 | 038 | 088 | 125 | 1,50 | 1,38 a 088 | 3,25 4.0
|~ 213 | 1206 | 223 | 5 96 | 223 31.7 38,1 35,0 223 82,5 1,80
34" 1,05 5,12 1,09 @ 0,44 1,00 1,38 1. 75 1,69 4 0,88 3,50 5,3
‘ 26.7 | 1300 2E,7 '§ 114 25,4 35,0 44.4 42,9 223 88.9 2,41
s B 1,315 | 5,88 1,86 | 2 0,50 1512 1,62 2,06 2,00 4 1,00 4,00 7.6
| 33,4 | 1493 | 345 ] Ry 127 | 284 41 | 523 50.8 25.4 101.6 3.55
115" 166 | 625 | 1,70 | 3 056 | 112 [ 162 | 250 | 250 4 100 | 4,38 8,9
= 42,2 15_8_LL 43,2 g 14,2 28.4 41,1 63,5 63,5 254 | 1112 | 402
112" | 1,90 | 700 | 19 | O 062 | 1,25 | 1,75 | 275 | 288 | 4 112 | 488 | 120
483 | 1778 495 | o 15,7 | 31,7 | 4455 | 698 | 73,1 | | 284 | 1239 545
.l 2,375 8,50 2,44 l ® 0,69 1,50 2.25 4,12 | 3,62 8 1,00 650 | 225
60,3 2159 | 62,0 | -‘o-" o175 38,1 57.1 104,6 91,9 254 165,1 10,2
21/5" 2,875 9,62 294 | 0,75 1,62 2,50 4,88 412 8 1,12 | 7.50 30,6
73,0 244 3 74,7 | 19,0 411 63,5 123.9 104,6 28,4 | 190,5 13,9
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150 Ib/sq. in.
Socket Welding Flanges
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ANSI B 16.5 | Do
Pipe i Flange Hub Raised Drilling Template | APProx
Face : | Woight
' |
Nem, : OD g [ ¥ 7 8 p | b h m | g i Num- ! K =
Size in. in. | in. l in. in. | in in. in. | in. ber in. in. Pounds
fomm mm mm i mm mm ! mm mm mm | mm - mm mm Kilo
13" | 084 | 350 ' 0.88 T 062 | 038 | 044 | 062 ' 1,19 | 1,38 4 | 062 | 2,38 | 09
| 213 | B89 . 224 | 157 \ 9,7 11,2 | 157 302 | 351 | | 157 | 60,5 . 0.42
3/, 1,06 | 388 | 109 ' 082 | 044 050 | 062 150 ' 1,69 4 062 | 275 1.3
267 | 986 | 277 208 | 112 | 197 | 157 | 884 _ 429 157 | 69.9 0.59
17 11315 ! 425 [ 13 105 | 050 | 056 | 069 | 194 = 200 | 4 062 | 812 | 18
' | 334 1080 345 | 267 | 127 | 142 175 | 493 | 508 | | 157 | 79.2 0,81
1%a""] 166 462 | 1,70 | 138 056 | 062 | 081 | 231 | 250 4 | 062 350 2.4
" | 422 1173 | 432 | 351 ; 142 | 167 | 206 ; 587 | 635 | 157 889 1,07
11/,/"| 1,90 | 500 ' 195 | 161 | 062 | 069 | 088 | 256 | 288 4 062 . 3,88 3,0
48,3 |127,0 495 | 40,9 | 157 ! 175 | 224 650 | 732 | 157 | 986 | 136
i 2375 | 6,00 | 244 ' 2,07 | 069 . 075 | 100 306 & 362 4 | 075 | 4,75 4.6
60.3 | 1524 | 62,0 526 | 175 | 191 254 | 777 ' 919 19,1 | 1207 2.0
D1/, 2875 | 7,00 | 294 | 247 | 075 | 088 | 112 | 356 412 4 075 | 550 7.3
730 | 1778 | 74,7 | 627 | 191 224 | 284 | 904 1046 . 19,1 | 1397 | 3.33
30 350 750 | 3,57 | 307 08! 094 L 119 | 425 500 | 4 | 075 | 6,00 8,6
88.9 | 1905 | 90,7 | 780 , 206 | 239 | 30,2 | 1080 6 1270 | 191 ' 1524 | 3,90
L]
300 Ib/sq. in.
Socket Welding Flanges
! Raised ' A
§ aise i pprox.
Pipe Flange ! Hub Eaco Drilling Template Weight
Nom. oD D | J c p b h m g Num- I k =
Size | in. in. in. in. in. in. in. in. in. | ber in. in. Pounds
; mm mm mm mm mm mm mm mm mm . mm mm Kilo
1" 084 | 375 0,88 0,62 0,38 0.56 0,88 1,50 1,38 | 4 0,62 2,62 15
123 [ 952 | 328 | 157 | 90 142 | 223 . 381 | 350 | 157 | 66,5 | 0,66
34" 105 | 962 | 109 082 | 044 | 062 | 100 188 | 1,69 | 4 0,75 | 3,25 2,5
d 267 ! 1173 | 277 | 208 | 114 157 | 254 | 477 | 429 | 190 | 825 1,15
1" 1315 488 | 1,36 | 1,06 | 050 | 0,69 | 106 | 212 = 200 4 | 075 | 3,50 3.1
934 1230 | 345 | 267 | 127 | 175 | 269 | 538 | 508 | 19,0 | 888 | 1,40 |
1i/4| 166 | 525 | 170 [ 138 | 056 | 075 | 106 | 250 | 250 4 [ 075 | 388 | 39
| a2 | 1883 | 482 | 350 142 | 190 | 269 | 635 635 . 19,0 | 985 | 1,75
| P
11/2”] 190 | 612 | 195 | 161 062 | 081 119 | 2,75 2,88 4 | 088 | 4,50 5,6
| 488 | 1554 | 495 | 409 157 | 206 302 | 698  73.1 | 223 | 1148 | 2,55
27 12376 | 650 | 244 | 207 | 069 | 088 131 | 331 3,62 8 0,75 | 5,00 6,5
€03 | 1651 620 | 526 | 175 | 22,3 | 332 | 840 | 919 19,0 | 1270 | 2,93
D1/, 2875 | 750 , 294 | 247 | 075 | 1,00 | 150 | 394 | 4.12 8 088 | 588 | 9.7
. 730 | 1905 | 747 | 627 | 190 | 254 | 3871 | 1000 | 1046 223 | 1493 | 440
av 850 | 825 | 357 & 3,07 | 081 112 | 1,69 | 4,62 | 500 8 |, 088 | 662 | 13,0
880 | 2095 | 907 . 780 | 205 | 284 | 429 | 1173 | 127,0 | 223 | 1681 | 5,92




